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Die Erfindung betrifft ein Magnetaufzeichnungsmedium 
mil einem nicht-magnetischen Trager und einer darauf auf- 
gebrachien magnetischen Schicht, die ferromagnetische 
Teilchen und ein ein Vinylchloridpolymer enthaltendes Bin- 
demittel enthalt, wobei die Kristallitgrd&e der f erromagneti- 
schen Teilchen 250 A oder weniger betragt, das Vinylchlo- 
ndpolynr>er in einer Menge von 20 bis 50 Qew.-^b. bezogen 
auf das BindemlneL vorliegt, und das ein integrienes Intensi- 
tatsverhSltnis zwischen dem Cl-2P-Spektrum und dem Fe> 
2P(3/2)-Spektrum in der Oberflache der magnetischen 
Schicht. gemessen durch Rdntgenphotoelektronenspektro- 
skopie. von 0.20/1 < ot < 0,42/1 aufweist. Das erfindungs- 
gem&fte Magnetaufzetchnungsmaterial weist ausgezeich- 
nete Laufeigenschaften und eine ausgezeichnete Haltbar- 
keit auf und fuhrt kaum zu einer Verunreinigung am Magnet- 
kopf. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Magnetaufzeichnungsmedium mit einem nicht-magnetischen Trager und einer 
darauf aufgebrachten magnetischcn Schicht. die in einem Bindemiitel dispergierie ferromagnetische Teilchen 
5 emhait; SIC betrifft insbesondere ein Magnetaufzeichnungsmedium mit ausgezeichneten Laufeigenschaften und 
emer ausgezeichneten Haltbarkeit. bei dem kaum eine Verunreinigung am Magnetkopf auftritt, 

Als Magnetaufzeichnungsmedium, beispielsweise als Audioband, Videoband oder Computerband, wird allge- 
mem em Magnetaufzeichnungsmedium mit einem nicht-magnetischen Trager und einer darauf aufgebrachten 
magnetischen Schicht, die in einem Bindemittel dispergierte ferromagnetische Teilchen enihalt. verwendet 
10 Infolge der neuerdings steigenden Nachfrage nach einer Aufzeichnung in hoher Aufzeichnungsdichte wurde 
die GroBe der ferromagnetischen Teilchen vermindert. die Dispergierbarkeit der ferromagneiischen Teilchen 
verbessert. die Oberflacheneigenschaf ten einer magnetischen Schicht wurden verbessert und die Packungsdich- 
te der ferromagnetischen Teilchen wurde erhdht. 

Um die Dispergierbarkeit von ferromagnetischen Teilchen zu erhohen. werden in magnetischen Beschich- 
15 tungszusammensetzungen Dispergiermitte! verwendet. 

In JP-A-6M 23 017 (der hier verwendete Ausdruck "JP-A" steht fiir eine "ungeprufte publizierte japanische 
Patentanmeldung") ist angegeben, daB bei einem Polyurethanharz. das Metallsulfonate enthalt. und einem 
Vmylchloridharz, die als Bindemittel verwendet werden, polare Gruppen in das Bindemittel eingefiihrt werden 
konnen, um dadurch die Dispergierbarkeit zu erhohen. 
20 In Jp.A-63-98 834 ist beschrieben, daB zur Verbesserung der Oberflacheneigenschaften einer magnetischen 
Schicht erne Kalandrierbehandlung bei einer hdheren Temperatur oder einem hoheren Druck durchgeffihrt wird 
und daB auch die Oberflache einer magnetischen Schicht mit einem Schleifwerkzeug geschliffen wird. 

In JP-A-63-2 59 830 wird vorgeschlagen, daB zur Herstellung eines Magnetaufzeichnungsmediums, bei dem 
kaum eine Verunreinigung am Magnetkopf und kaum Ausf^lle (Aussetzer) auftreten, die Oberflache einer 
25 magnetischen Schicht mit einem Polierband poliert wird. Dabei zeigt sich, daB die Anzahl der ferromagnetischen 
Teilchen an der Oberflache der magnetischen Schicht abnimmt, was zur Folge hat, daB die Ausfalle (Aussetzer) 
und die Verunreinigung am Magnetkopf abnehmen. Wenn jedoch die KristalJitgroBe der ferromagnetischen 
Teilchen 250 A oder weniger wird, k6nnen durch die vorstehend beschriebenen Polierverfahren keine ausrei- 
chenden Effekte mehr erzielt werden. 
30 Magnetaufzeichnungsmedien fur die Aufzeichnung in hoherer Dichte. bei denen die elektromagnetischen 
Eigenschaften ernsi genommen werden, neigen im allgemeinen zu verschlechterten Laufeigenschaften und zu 
einer germgeren Haltbarkeit. Insbesondere bei einem Magnetaufzeichnungsmedium fiir die Aufzeichnung in 
hoherer Dichte besteht die Neigung daB die Verunreinigung am Videokopf betrachtlich zunimmt (was bedeutet, 
daB Schmutz an einem Videokopf haftet. wodurch das Output (Energieabgabe) herabgesetzt wird. 
35 Daraus folgt, daB es bisher kein Magnetaufzeichnungsmedium mit ausgezeichneten Laufeigenschaften gibt 
ohne daB die Verunreinigung am Magnetkopf zunimmt 

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Magnetaufzeichnungsmedium zur Verfugung zu stellen 
das ausgezeichnete elektromagnetische Eigenschaften, ausgezeichnete Laufeigenschaften und eine ausgezeich- 
nete Haltbarkeit besitzt und bei dem kaum eine Verunreinigung am Magnetkopf auftritt. 
40 Gegenstand der Erfindung ist ein Magnetaufzeichnungsmedium, das gekennzeichnet ist durch einen nicht-ma- 
gnetischen TrSger und eine darauf aufgebrachte magnetische Schicht, die ferromagnetische Teilchen und ein ein 
Vinylchloridpolymer enthaltendes Bindemittel enthalt, wobei die KristailiigroBe der ferromagnetischen Teilchen 
250 A Oder weniger betragt und das Vinylchloridpolymer in einer Menge von 20 bis 50 Gew.-%. bezogen auf das 
Bindemittel, vorliegt, dessen integriertes IntensitatsverhSltnis a zwischen dem CI-2P-Spektrum und dem Fe-2P 
45 (3/2) -Spektrum in der Oberflache der magnetischen Schicht, gemessen durch Rontgenphotoelektronenspektro- 
skopie, 0^0/1 < a < 0,42/1 betrSgt. 

Vorzugsweise enthalt das Vinylchloridpolymer einen oder mehr Epoxyringe und eine oder mehr polare 
Gruppen, die ausgewahli werden aus der Gruppe, die besteht aus -SO3M. -OSO3M, -PO3M2, -OPO3M2 und 
-CO2M (worm M fur ein Wasserstoffatom, ein Alkalimetall oder Ammonium steht). 
50 Es wurde nun gefunden. daB der gr66te Teil des Schmutzes auf einem Videokopf aus dem Bindemittel der 
magnetischen Schicht stammt, wenn eine Verunreinigung am Magnetkopf auftritt, wobei der Grund dafur 
warum die Verunreinigung am Magnetkopf auftritt, der ist. daB der Videokopf das Bindemittel von der Oberfla- 
che der magnetischen Schicht abkratzt und das abgekratzte Bindemittel an dem Videokopf haftet. 

Es wurde ferner gefunden. daB das Verhaitnis zwischen einem Vinylchloridpolymer (einer Bindemittelkompo- 
55 nente) und den ferromagnetischen Teilchen in der Oberflache einer magnetischen Schicht unter Anwendung der 
Rontgenphotoelektronenspektroskopie gemessen wird und daB das Auftreten einer Verunreinigung am Video- 
kopf eher m engem Zusammenhang steht mit dem obengenannten Verhaltnis als mit dem VerhSltnis zwischen 
dem Vinylchloridpolymer und den ferromagnetischen Teilchen in der gesamten magnetischen Schicht und daB 
die Menge des Schmutzes auf einem Videokopf durch das erstgenannte Verhaltnis bestimmt wird. Es wurde 
60 auBerdem gefunden. daB das erstgenannte Verhaltnis unabhangig von dem Verhaltnis zwischen dem Vinylchlo- 
ridpolynier und den ferromagnetischen Teilchen in der gesamten magnetischen Schicht kontrolliert (gesteuert) 
werden kann. ' 

Wenn das integrierte Intensitatsverhaltnis zwischen dem CN2P-Spektrum und dem Fe-2P (3/2)-Spektrum 
gemessen durch Rontgenphotoelektronenspektroskopie (das dem Verhaltnis zwischen dem Vinylchloridpoly- 
65 mer und den ferromagnetischen Teilchen in der Oberflache der magnetischen Schicht entspricht).weniger als 
0.42/1 betragt. wird die Bmdemittelkomponente. die in der Oberflache einer magnetischen Schicht enthalten ist. 
durch einen Videokopf nicht abgekratzt. so daB der Videokopf frei von einer Verunreinigung ist. Als Ergebnis 
erhalt man ein Magnetaufzeichnungsmedium. bei dem kaum eine Verstopfung am Videokopf auftritt. Wenn das 



2 



BNSDOCID: <DE ^4006142A1_L> 



DE. 40 06 142 Al 



iniegrierie Intensitaisverhalinis zwischen dem CI-2P Spektrum und dem Fe-2P {3/2)-Spekirum 0,20/1 oder 
weniger beiragi. ist jedoch die in der Oberfiache der magnetischen Schicht enthaltene Bindemiitelkomponenie 
unzureichend, urn als Bindemiltel zu wirken, und daher wird die Oberfiache der magnetischen Schicht durch 
einen Videokopf beschadigi, wodurch die Laufhaltbarkeii herabgesetzt wird. 

Unter dem CI-2P-Spektrum und dem Fe-2P (3/2)-Spekirum sind zu versiehen das 2P-Spektrum von CI und das 5 
2P (3/2)-Spektrum von Fe, jeweils gemessen durch Rontgenphotoelekironenspektroskopie. Bezuglich der Rdni- 
genphoioelekironenspektroskopie sei auf Thomas A. Carlson. "Phoioelectron and Auger Speciroscopy". Seite 3. 
PLENUM PRESS (1975), hingewiesen. 

Bei konventionellen Magnetaufzeichnungsmedien betragt das integrierte Iniensitatsverhaltnis (a) zwischen 
dem CI-2P-Spektrum und dem Fe-2P (3/2)-Spekirum 0,43/1 bis 0,49/1 und eine Verunreinigung am Videokopf 10 
tritt auch dann auf, wenn die Anzahi der Durchlaufe gering ist und der Reibungskoeffizient verhaltnismaBig hoch 
ist, wie in dem nachfolgenden Vergleichsbespiel 1 angegeben. Obgleich der Grund dafur noch unklar ist, kann 
angenommen werden. daD das Vinylchioridpolymer von betrachtlicher Harte ist und daB es die Haltbarkeit der 
Oberfiache der magnetischen Schicht, die mit einem Magnetkopf in Kontakt steht, stark beeintrachtigt. Das 
heiBt, ein optimales Verhaltnis zwischen dem Vinylchioridpolymer und den ferromagnetischen Teilchen zum 15 
Dispergieren der Teilchen in der Bindemitielkomponente unterscheidet sich von einem optimalen Verhaltnis 
zwischen der Bindemitielkomponente und den Teilchen zur Erzielung einer guien Haltbarkeit der Oberfiache 
der magnetischen Schicht. 

Wenn man das integrierte Inlensitatsverhaltnis (a) zwischen dem CI-2P-Spektrum und dem Fe-2P (3/2)-Spek- 
trum innerhalb des erfindungsgemSlB definierten Bereiches halt (einstellt), k6nnen die ferromagnetischen Teil- 20 
chen in geeigneter Weise in dem Vinylchioridpolymer zuruckgehalten werden und die Haltbarkeit der Oberfia- 
che der magnetischen Schicht kann verbessert werden. Es wird auBerdem angenommen, daB erfindungsgemaB 
der Gehalt an der Bindemittelkomponente in der Oberfiache der magnetischen Schicht herabgesetzt wird. so 
daB die Menge an einer Fettsaure. die als Gleitmittel (Schmiermittel) f ungiert, das in einem Bindemittel enthalten 
sein soil, abnimmt und ein GroBteil desselben aus der Oberfiache der magnetischen Schicht austritt. wodurch der 25 
Reibungskoeffizient herabgesetzt wird. « j , . » j 

Wenn die KrisiallitgroBe der ferromagnetischen Teilchen 250 A oder weniger betragt. muB das Vmylchlond- 
polymer in einer Menge von 20 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise von 25 bis 45 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht des Bindemittels, vorliegen. In diesem Falle kann ein Magnetaufzeichnungsmedium mit einem verbesser- 
ten Reibungskoeffizienten, das frei von dem Problem der Verunreinigung des Magnetkopfes ist, erhalten 30 
werden, wenn das integrierte Inlensitatsverhaltnis (a) zwischen dem Cl-2P-Spektrum und dem Fe-2P (3/2)-Spek- 
trum in der Oberfiache der magnetischen Schicht 0,20/1 < a < 0,42/1, vorzugsweise 0,20/1 < a < 0,35/1. be- 
tragt. Wie daraus hervorgeht, ist es erforderlich, die Menge des Vinylchloridpolymers auf einen bestimmien 
Wert herabzusetzen, wenn die KristallilgroBe der ferromagnetischen Teilchen nur 250 A oder weniger betragt. 

Das crfindungsgemaBe Magnetaufzeichnungsmedium kann hergestellt werden durch Verwendung eines Vi- 35 
nylchloridpolymers in der angegebenen spezifischen Menge und Abkratzen der Oberfiache der magnetischen 
Schicht beispielsweise mit einer einseitigen Rasierklinge. einem Schleifband, einer feststehenden Klinge, einem 
Diamantrad, einer rotierenden Klinge oder dgl. Vorzugsweise kann das Abreiben (Schleifen) durchgefUhrt 
werden» indem man ein Schleifband oder eine rotierende Klinge in einer Richtung entgegengesetzt zur Richtung, 
in der die magnetische Schicht forischreiiei, bewegt Wenn ein Schleifband verwendet wird. wird es vorzugswei- 40 
se mit einer Geschwindigkeit von 1 bis 3 cm/min, bezogen auf die magnetische Schicht, bewegt. Es ist nicht 
bevorzugt, daB die Abriebszeit (Schleifzeit) zu lang oder zu kurz ist. Es ist wichtig, daB der Abrieb (das Schleifen) 
in der Weise durchgefuhrt wird, daB das integrierte Intensitaisverhalinis (a) zwischen dem Cl-2P-Spekirum und 
dem Fe-2P(3/2)-Spektrum in der Oberfiache der magnetischen Schicht 0,20/1 < a < 0,42/1 betragt. 

Ferromagnetische Teilchen, die erfindungsgemaB verwendet werden kdnnen. haben eine KristallilgroBe von 45 
250 A Oder weniger. gemessen durch Rontgenbeugung. und zu Beispielen fur geeignete ferromagnetische 
Teilchen gehdren ferromagnetische Legierungsteilchen, ferromagnetische Eisenoxidteilche. mil Co doiierte 
ferromagnetische Eisenoxidteilchen. ferromagnetische Chromdioxidteilchen und Bariumferrit. Die vorliegende 
Erfindung ist besonders wirksam in einem System, in dem ferromagnetische Legierungsteilchen verwendet 
werden, weil die ferromagnetischen Legierungsteilchen eine geringe GrdBe haben und geeignet sind fOr die 50 
Aufzeichnung mit kurzer Welleniange. so daB das resultierende Magnetaufzeichnungsmedium eine magnetische 
Schicht mit einer glatten Oberfiache aufweist, wodurch der Reibungskoeffizient erhoht wird. so daB leicht eine 
Verunreinigung des Magnetkopfes auftriti, und die Aufzeichnungs- und Wiedergabeeigenschaften des Mediums 
werden in bezug auf die Signale mit kurzer Welleniange deutlich beeintrachtigt bei Verunreinigung des Magnet- 
kopfes. Die ferromagnetischen Lagerierungsteilchen haben einen Metallgehalt von 75 Gew.-o/o oder mehr und 55 
bei 80 Gew.-% oder mehr des Metallgehaltes handelt es sich um ein ferromagnetisches Metall, wie Fe, Co. Ni, 
Fe-Ni,Co-NiundFe-Co-Ni. . 

Ferromagnetische Legierungsteilchen, ferromagnetische Eisenoxidteilchen, mit Co dotierte ferromagnetische 
Eisenoxidteilchen und ferromagnetische Chromdioxidteilchen haben im allgemeinen ein Acicularverhaltnis 
(lange Achse/kurze Achse) von etwa 2/1 bis etwa 20/1. vorzugsweise von 5/1 oder mehr, und eine durchschnittli- eo 
che Teilchenlange (in der Langsachse) von etwa 0.2 bis etwa 2,0 um. 

Bei dem Vinylchioridpolymer, das erfindungsgemaB als Bindemittelkomponente verwendet werden kann, 
handelt es sich um ein Polymer, das Vinylchlorid als eine Hauptmonomerkomponenle enthalt, und zu Beispielen 
dafur gehoren Vinylchlorid/Vinylaceiat-Copolymere, VinylchloridA^inylpropionat-Copolymere, Vinylchlorid/ 
Vinylalkohol/Maleinsaure-Copolymere, VinylchloridA/^inylalkohol/Acrylsaure-Copolymere, Vinylchlorid/Vmy- 65 
lidenacetat-Copolymere und Vinylchiorid/Acrylnitril-Copolymere, 

Unter diesen sind die Vinylchloridpolymeren. wie z. B. VinylchloridA^inylacetat-Copolymere und Vinylchlo- 
rid/Vinylpropionat-Copolymere. die mindesiens eine polare Gruppe, wie z. B. -SO3M. -OSO3M, -P03M2» 
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-OPO3M2 und -CO2M (worin M fiir ein Wasserstoffatom, ein Alkalimetail oder Ammonium stehi) und minde- 
stens eine Epoxygruppe enthalten, bevorzugt. Unter diesen polaren Gruppen sind -SO3M und -€02X1 bevor- 
zugt, wobei -SO3M besonders bevorzugt ist. Der Gehalt an den polaren Gruppen betrslgt 10"^ bis 10"^ 
Aquivalente, besonders bevorzugt 10~^ bis 5 x 10"^ Aquivalente pro Gramm Polymer. Wenn der Gehalt an den 
5 polaren Gruppen auBerhalb des obengenannten Bereiches liegt, wird die Dispergierbarkeit der ferromagneti- 
schen Teilchen schlecht und die elektromagnetischen Eigenschaften werden schlechter. Es konnen eine oder 
mehr Arten dieser polaren Gruppen vorliegen. Der Gehalt an den Epoxygruppen betragt 10"^ bis 10~^ Mol, 
vorzugsweise 5 x 10"^ bis 5 x 10"^ Mol pro Gramm Polymer. AuBerdem fUhrt die Anwesenheit von -OH-Grup- 
pen zu einer verbesserten Dispergierbarkeit. Der Gehalt an -OH-Gruppen betragt vorzugsweise 10~^ bis 

10 1 ,5 X 1 0~ ^ Aquivalente pro Gramm Polymer. 

Das gewichtsdurchschnittliche Molekulargewichl des Polymers betragt 20 000 bis 100 000» vorzugsweise 
30 000 bis 80 000. Wenn es auBerhalb des obengenannten Bereiches liegt, ist die Verbesserung der Dispergier- 
barkeit vermindert. Das obengenannte Polymerbindemittel kann allein oder in Form von Kombinationen 
derselben verwendet werden. 

15 Der obengenannten Bindemittelkomponente konnen auch andere Harze zugesetzt werden. Zu Beispielen fiir 
solche Harze gehoren Cellulosederivate, wie Nitrocelluloseharze, EthylenA^inylacetat-Copolymere, Acrylharze, 
Polyvinylacetalharze, Polyvinylbutyralharze, Epoxyharze, Phenoxyharze und Polyurethanharze. 

ErfindungsgemSB werden Polyurethanharze bevorzugt zusammen mit dem Vinylchloridpolymeren verwen- 
det und Polyesterpolyurethanharze, Polyatherpolyurethanharze und Polycarbonatpolyurethanharze sind beson- 

20 ders bevorzugt. Die Polyurethanharze konnen hergestellt werden durch Umsetzung'eines Polyols, eines Polyiso- 
cyanats und eines verzweigten Vernetzungsmittels und gewunschtenfalls eines Kettenverlingerungsmittels auf 
konventionelle Weise. 

Zu Beispielen fiir geeignete Polyole gehdren PolyStherpolyole. Polyesterpolyole, Polycarbonatpolyole und 
Polycaprolactondiole. Reprfisentative Polyatherpolyole sind Polyalkylenglycole, wie Polyethylenglycol Poly- 

25 propylenglycol und Polytetramethylenglycol. Polyesterpolyole k6nncn beispielsweise hergestellt werden durch 
Polykondensation eines Dihydroxyalkohols, wie eines Glycols (z. B. Ethylenglycol, Propylenglycol, Butandiol, 
1,6-Hexandiol und Cyclohexandimethanol) mit einer dibasischen Saure (wie AdipinsSiure, Azelainsaure, Sebacin- 
saure, Fumarsaure, Itaconsaure, Phthalsaure, IsophthalsSure und Terephthalsaure), durch offene Ketten-Poly- 
merisation von Lactonen (wie Caprolactonen) und dgl. Zu bevorzugien Polycarbonatpolyolen gehoren solche 

30 mit einem Molekulargewicht von 300 bis 20 000 und einer Hydroxylzahl von 20 bis 300, die beispielsweise 
synthetisiert werden durch Kondensation oder Esteraustauschreaktion von Phosgen, eines Chloroformiats, eines 
Dialkylcarbonats oder eines Diarylcarbonats mit einem Polyhydroxyalkohol der allgemeinen Formel 
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HO-R»-OH (I) 

worin R» steht fur —{CH2)„—(n^3bis 14). 

CH3 ^„ 




CH, 



— H,C 




und Polycarbonatpolyesterpolyole mit einem Molekulargewicht von 400 bis 30 000 und einer Hydroxylzahl von 
5 bis 300, die synthetisiert werden durch Kondensation der obengenannten Polycarbonatpolyole mit einer 
60 dibasischen Carbonsaure der allgemeinen Formel 

HOOC-R2-COOH (II) 

worin R^ steht fiir eine Alkylengruppe mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen, eine 1,4-Phenylengruppe, eine l^-Pheny- 
65 lengruppe, eine 1,2-Phenylengruppe, eine 1,4-Cyclohexylengruppe, eine 13-Cyclohexylengruppe oder eine 
1,2-Cyclohexylengruppe. Polyesteratherpolyole und Polyester kdnnen zusammen mit den obengenannten 
Polyolen in einer Menge von 90 Gew.-% oder weniger, bezogen auf das Gewicht der Polyole, gemischt 
(compoundiert) werdea 
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Polyisocyanaie,die mil den Polyolen umgesetzt werden, unterliegen keinen speziellen Beschrankungen und es 
konnen solche verwendet werden, wie sie ubiicherweise fur die Herstellung yon Polyurethanharzen eingesetzt 
werden, wie z. B. Hexameihylendiisocyanat. Tolylendiisocyanat, Isophorondiisocyanat. 1,3-Xylylendiisocyanat. 
1,4-Xylylendiisocyanat, Cyclohexandiisocyanat, Toluidindiisocyanat, 2,4-TolyIendiisocyanat, 2,6«Tolylendiisocya- 
nat. 4,4'-Diphenylmethandiisocyanat, p-Phenylendiisocyanat, m-Phenylendiisocyanat, 1,5-Naphthylendiisocya- 5 
nai» 4.4-Diphenylmethandiisocyanal. 3,3-Dimeihylphenylendiisocyanat und Dicyclohexylmethandiisocyanat. 

Als verzweigtes Vernetzungsmiitel konnen genannt werden Polyhydroxyalkohole mit 3 oder mehr funktionel- 
len Gruppen, wie z. B. Trimethylolpropan. Glycerin. Hexantriol. Triethanolamin, Diglycerin, Peniaerythrit. Sor- 
bit. Dipeniaerythrit, Ethylenoxid- oder Propylenoxid-Addukte der obengenannten Verbindungen und Propylen- 
oxid-Addukte von Ethylendiamin. Unter den verzweigten Verneizungsmitteln sind diejenigen mit 3 Hydroxy!- 10 
gruppen pro Molekiil bevorzugi. wie z. B. Trimeihylolpropan und Glycerin. Die Menge des verzweigten Vernet- 
zungsmittels betrflgt im allgemeinen 0.1 bis 1 mmol pro Gramm Polyurethanharze. Wcnn die Menge mehr als 
1 mmol/g betragt, ist die Loslichkeit der resultierenden Polyurethanharze vermindert. Wenn sie weniger als 
0,1 mmol/g betragt, sind die Eigenschaften der Harze beeintrachtigt in bezug auf Dispergierbarkeit. Hahbarkeit 
und Calandrierkontaminaiion, '5 

Wahrend die obengenannten Polyhydroxyalkohole als Kettenveriangerungsmittel fungieren konnen, konnen 
fiir diesen Zweck auch aliphatische Polyamine. alicyclische Polyamine und aromatische Polyamine verwendet 
werden. 

Dem vorstehend beschriebenen Bindemittel konnen konventionelle Vernetzungsmittel vom Isocyanat-Typ als 
Bindemittelkomponente zugesetzt werden, um das Bindemittel auszuharten. Die erfindungsgemSB verwendeten 20 
Vernetzungsmittel vom Isocyanat-Typ sind Polyisocyanatverbindungen mit 2 oder mehr Isocyanatgruppen, wie 
z. B. Isocyanate (wie Tolylendiisocyanat. 4,4'-Diphenylmethandiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat. Xylylendii- 
socyanat, Naphthylen-l,5-diisocyanat, o-Toluidindiisocyanat. Isophorondiisocyanat. Triphenylmethandiisocya- 
nat, Reaktionsprodukte dieser Isocyanate mit Polyolen (wie ein Addukt von 3 Mol Tolylendiisocyanat mit 1 Mol 
Trimeihylolpropan) und Polyisocyanate, die hergestellt werden durch Kondensation dieser Isocyanate. Diese 25 
Polyisocyanatverbindungen sind im Handel erhaltlich unter den Warenzeichen Coronate L, Coronate HL, 
Coronate H, Coronate EH, Coronate 2014, Coronate 2030, Coronate 2031, Coronate 2036, Coronate 3015, 
Coronate 3040, Coronate 3041, Millionate MR, Millionate MTL, Daltosec 1350, Daltosec 2170 und Daltosec 2280 
(hergestellt von der Firma Nippon Polyurethane Co., Ltd.), Takenate D 102, Takenate D 1 ION, Takenate D 200 
und Takenate D 202 (hergestellt von der Firma Taketa Pharmaceutical Industries Co., Ltd.), Sumidule N 75 30 
(hergestellt von der Firma Sumitomo Bayer Co., Ltd.). Desmodule L, Desmodule IL. Desmodule N und Desmo- 
dule HL (hergestellt von der Firma Bayer AG) und Burnock D 850 und Burnock D 802 (hergestellt von der Firma 
Dainippon Ink and Chemical Inc.). 

AcrylesteroHgomere und Acrylestermonomere kdnnen ebenfalls als Bindemittelkomponente zugegeben wer- 
den, um das Bindemittel durch Strahlung hartbar zu machen. 35 

Ein erfindungsgemaB bevorzugt verwendetes Bindemittel umfaQt ein Vinylchloridpolymer. ein Polyurethan- 
harz und einen Harter, wie z. B. die Vernetzungsmittel vom Isocyanat-Typ, in dem das Vinylchloridpolymer, das 
Polyurethanharz und der HSrter in Mengen von 20 bis 50 Gew.-Teilen, 20 bis 50 Gew.-Teilen bzw. 10 bis 40 
Gew.-Teilen, jeweils bezogen auf 1 00 Gew.-Teile der Gesamtmenge der drei Komponenten, enthalten ist. 

Der Gehalt an dem gesamten Bindemittel in der magnetischen Schicht beirSgt im allgemeinen 10 bis 100 40 
Gew.-Teile, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-Teile auf 100 Gew.-Teile der ferromagnetischen Teilchen. 

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung eines Magnetaufzeichnungsmediums, in dem diese ferromagneti- 
schen Teilchen und Bindemittel und dgl. verwendet werden, wird nachstehend naher beschrieben. 

Da ferromagnetische Teilchen aufgrund ihrer eigenen magnetischen Eigenschaften sekundar aggregieren. ist 
es bevorzugt, daB sie mechanisch pulverisiert werden. Die EinfOhrung dieser Pulverisierungsstufe verkurzt die 45 
Zeit fiir die nachfolgende Durchknetungsstufe. 

Die Pulverisierungsstufe kann durchgefuhrt werden unter Verwendung einer einfachen Muhle (hergestellt 
von der Firma Shinto Kogyo Co., Ltd.), einer Sandmiihle (hergestellt von der Firma Matsumoto Chuzo Kogyo 
Co., Ltd.), eines Sandmischers, einer Zwei-Stab-Walzenmuhle, einer Drei-Stab-Walzenmtihle. eines offenen 
Kneters und eines Druck-Kneters, eines kontinuierlichen Kneters und eines Henschel-Mischers und dgl. Es ist 50 
erwiinscht, daB die Pulverisierungsstufe unter Verwendung der gleichen Apparatur durchgefuhrt wird wie sie in 
der nachfolgenden Knetungssiufe angewendet wird, da dann eine Obertragungsstufe weggelassen werden kann. 

In einer Knetungs- und Dispergierstufe werden das Bindemittel. die ferromagnetischen Teilchen und die 
Lasungsmittel unter Verwendung der obengenannten WalzenmUhlen oder Kneter miteinander gemischt und 
durchgeknetet und anschlieBend dispergiert. Wenn eine Dispergierstufe durchgefuhrt wird, kann eine Sandmuh- 55 
le, eine Kugelmiihle. eine Reibmiihle und ein Henschel-Mischer und dgl. verwendet werden. In diesem Falle kann 
das Bindemittel in Losungsmittein geldst werden oder das Bindemittel und das Ldsungsmittel kdnnen getrennt 
verwendet werden. . • • 1 

Der erfindungsgemaB verwendeten magnetischen Beschichtungszusammensetzung kOnnen Gleitmittel 
(Schmiermittel) zugesetzt werden. Zu Beispielen fur geeignete Gleitmittel (Schmiermittel) gehoren Fettsauren 60 
mit 12 bis 24 Kohlenstoffatomen, Fettsaureester (wie verschiedene Monoester, Sorbitanfettsaureester,Glycerin- 
fettsaureester, polybasische Saureester). Fettsaureamide, Metallseifen, hohere aliphatische Alkohole, Monoal- 
kylphosphate. Dialkylphosphate, Trialkylphosphate, Paraffine, Silicondle, Siliconverbindungen, die durch Fett- 
sauren denaturiert sind, Fluorole, Ester mit einer Perfluoroalkylgruppe, Siliconverbindungen mit einer Perfluor 
roalkylgruppe. tierische Ole, pflanzliche Ole, mineralische Ole, hohere aliphatische Amine und anorganische 65 
Teilchen (z. B. Graphit, Siliciumdioxid, Molybdandisulfid, Wolframdisulfid). 

Unter diesen sind Fettsauren mit 14 bis 22 Kohlenstoffatomen. Fettsaureamide mit 14 bis 22 Kohlenstoffato- 
men, Fettsaureester mit 22 bis 36 Kohlenstoffatomen. Ester, die Perfluoralkylgruppen mit 6 oder mehr Kohlen- 
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sioffatomen aufweisen, und Siliconverbindungen, die Perfluoralkylgruppen mit 6 oder mehr Kohlenstoffatomen 
aufweisen, bevorzugt. 

Der erfindungsgemaB verwendeten magnetischen Beschichtungszusammensetzung konnen auBerdem Additi* 
ve. wie z. B. Schieifmittel. Dispergiermiuel. Aniistalikmitiel oder Rostverhinderungsmittel, zugeseizt werden. 

5 Die Schleifmittel unterliegen keinen speziellen Beschrankungen und es konnen solche mit einer Mohs'schen 
Hane von 5 oder hoher, vorzugsweise von 8 oder hoher, verwendet werden. Zu geeigneten Beispielen dafur 
gehdren AI2O3 (Mohs'sche Hane 9), TiO (Mohs'sche Harte 6). Ti02 (Mohs'sche Hane 6,5), SiOa (Mohs'sche 
Hane 7)» Sn02 (Mohs'sche Harte 6.5), Cr203 (Mohs'sche Hane 9) und a-Fe203 (Mohs'sche Hane 5,5). Diese 
Schleifmittel kdnnen allein oder in Form einer Kombination verwendet werden. Besonders bevorzugt sind 

10 solche mit einer Mohs'schen Harte von 8 oder hoher. Wenn Schleifmittel mit einer Mohs'schen Harte von 
weniger als 5 verwendet werden, neigen sie dazu, von der magnetischen Schicht abzufallen, wodurch die 
Laufhaltbarkeit vermindert wird. 

Der Gehalt an den Schleifmitteln betragt im allgemeinen 0,1 bis 20 Gew.-Teile, vorzugsweise 1 bis 10 
Gew.-Teile auf 1 00 Gew.-Teile der ferromagnetischen Teilchen. 

15 Vorzugsweise wird RuB, dessen durchschnittliche TeilchengrbBe 10 bis 300 nm betragt als Antistatikmittel 
verwendet 

Zu organischen Losungsmittein, die ftir die Herstellung der magnetischen Beschichtungszusammensetzung 
verwendet werden konnen, gehdren Ketone, wie Aceton, Methylethylketon. Methylisobutylketon oder Cycloh- 
exanon; Ester, wie Methylacetat, Ethylacetat, Butylacetat, Ethyllactat oder Glycolacetatmonoethylather; Ather, 

20 wie Ethylather, Glycoldimethyiather, Glycolmonoethyiather, Dioxan, Tetrahydrofuran; aromatische Kohlen- 
wasserstoffe, wie Benzol, Toluol oder Xylol; und chlorierte Kohlenwasserstoffe, wie Methylenchlorid, Ethylen- 
chlorid.Tetrachlorkohlensioff, Chloroform, Ethylenchlorhydrin oder Dichlorbenzol. 

Der Trager, auf den die magnetische Beschichtungszusammensetzung in Form einer Schicht aufgebracht wird, 
kann aus Materialien, wie z. B. Polyesiern (wie Polyethylenterephthalat und Po!yethylen-2,6-naphthalat). Poly- 

25 olefinen (wie Polyethylen und Polypropylen), Cellulosederivaten (wie Cellulosetriacetat), Polycarbonatharzen, 
Polyimidharzen, Polyamidimidharzen, nicht-magnetischen Metallen (wie Aluminium, Kupfer, Zinn, Zink oder 
Legierungen davon) und Kunststoffen, die durch aufgedampfte Metalle beschichtet sind, wie z. B. Aluminium, 
bestehen. 

Der Trager hat im allgemeinen eine Dicke von 3 bis 100 nm. Wenn es sich beispielsweise um ein Magnetband 
30 handelt, 1st es im allgemeinen 3 bis 20 |im dick, und wenn es sich um eine Magnetplattc (Magnetscheibe) handelt, 
ist sie im allgemeinen 20 bis 1 00 ^im dick. Als Trager k6nnen erforderlichenfalls solche mit beliebiger Gestalt, wie 
z. B. ein Band, eine Folic, eine Platte bzw. Scheibe, eine Karte, eine Trommel oder dgU verwendet werden. 

ErfindungsgemaB kann auBerdem eine Ruckschicht (Unterlagenschicht) auf die gegenuberliegende Oberfla- 
che des Tragers aufgebracht sein, um eine Aufladung zu verhindern, um ein Jaulen und Wimmern zu verhindern, 
35 die Festigkeit kann dadurch erhdht werden und die gegenOberliegende Oberfiache des Tragers kann mattiert 
werden. 

Die Erfindung wird durch die folgenden Beispiele, in denen alle Teile auf das Gewichi bezogen sind, naher 
eriauten. 

Beispiel 1 

Unter Verwendung eines offenen Kneters wurden 100 Teile ferromagnetische Legierungsteilchen (Zusam- 
mensetzung 94% Fe, 4% Zn, 2% Ni, Hc:1500 Oe, Kristallitgr6Be 200 A) 10 Minuten lang gemahlen und dann 60 
Minuten lang gemischt und durchgeknetet mit 60 Teilen Methylethylketon und 10 Teilen eines Addukts 
(S03Na-6 X 10"^ AquVg, Epoxy- 10"^ Aqu./g, Molekulargewicht 30 000) eines Vinylchlorid/Vinylacetat/Gly- 
cidylmethacrylat-Copolymers(Gewichtsverhaltnis 86/9/5) und Natriumhydroxyethylsulfonat. 

Zu der so gebildeien Mischung wurden 8 Teile (als Feslstoff) eines -SOaNa-Gruppen-haltigen Ureihanharzes 
("UR 8200", hergestellt von der Firma Toyobo Co., Ltd.). 5 Teile eines Schleifmittels (AI2O3 mil einer Teilchen- 
grdBe von 0,3 ^m), 2 Teile RuB mil einer TeilchengroBe von 40 \im und 200 Teile eines Methylethylkeion/Toluol- 
Gemisches (Gewichtsverhaltnis 1/1) zugegeben und danach wurde 120 Minuten lang unter Verwendung einer 
SandmOhle dispergiert. 

Zu der so gebildeten Dispersion wurden auBerdem 8 Teile (als Feststoff) Polyisocyanat ("Coronate 3041", 
hergestellt von der Firma Nippon Polyurethane Co., Ltd.), 1 Tcil Stearinsaure, 2 Teile Butylsiearat und 50 Teile 
Methylethylketon zugegeben und dann wurde weitere 20 Minuten lang gemischt und durchgeknetet, anschlie- 
Bend wurde filtriert unter Verwendung eines Filters mit einem durchschnittlichen Porendurchmesser von 1 ^m, 
wobei eine magnetische Beschichtungszusammensetzung erhalten wurde. 

Die magnetische Beschichtungszusammensetzung wurde unter Verwendung einer Umkehrwaize in Form 
einer Schicht auf einen 10|im dicken Polyethylenterephthalattrager in einer Trockenschichtdicke von 3,0 p-m 
aufgebracht 

Der auf diese Weise mit der magnetischen Beschichtungszusammensetzung beschichtete Trager wurde einer 
magnetischen Orientierung mit Magneien von 3000 Gauss unterworfen, wahrend die magnetische Beschich- 
tungszusammensetzung noch feucht war. Dann wurde er geirocknet einer Superkalandrierbehandlung unterzo- 
gen und auf eine Breiie von 8 mm geschlitzt 

SchlieBlich wurde eine ubliche einseitige Rasierklinge (hergestellt von der Firma Ship Co., Ltd.) in einer Rate 
von 2m/min in der Langsrichtung am Schlitztrager entlanggefuhrt auf den eine Spannung von lOOg beauf- 
schlagt wurde sowohl auf der Abrollseiie als auch auf der Aufrollseite des Tragers, wahrend die Rasierklinge in 
einem rechten Winkel auf die Oberfiache der magnetischen Schicht gepreBt wurde, um den koniaktiertenTeil 
des Tragers um 0,1 jim zusammenzudrticken (nachstehend als Rasierklingenbehandlung bezeichnet). Die Rasier- 

6 



BNSDOCID: <DE^ ^4006142A1 J_> 



DE 40 06 142 Al 



klingenbehandlung wurde 1 Omal wiederhoit zur Hersiellung eines 8-mm- Videobandes, 

Beispiel 2 

Das in Beispiel 1 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines S-mm-Videobandes, wobei 
diesmal die Rasierklingenbehandlung nur 5ma! anstall lOmal wiederhoit wurde. 

Beispiel 3 

Das in Beispiel 1 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm-Videobandes. wobei 
diesmal das Vinylchlorid/Vinylacetai-GIycidylmethacrylat-Copolymer (Gewichisverhaltnis 86/9/5) als solches 
anstelle seines Addukts verwendet wurde. 

Beispiel 4 

Das in Beispiel 2 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm- Videobandes, wobei 
diesmal das Vinylchlorid/Vinylacetat/Glycidylmethacrylat-Copolymer (Gewichtsvcrhaltnis 96/9/5) als solches 
anstelle seines Addukts verwendet wurde, 

Beispiel 5 

Das in Beispiel 1 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm-Videobandes, wobei 
diesmal Co-enthaltendes y-Eisenoxid (Hc:900 Oe, Kristalliigrofle 250 A) als ferromagnetische Teilchen verwen- 
det wurde. 

Vergleichsbeispiel 1 

Das in Beispiel 1 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm-Videobandes, wobei 
diesmal keine Rasierklingenbehandlung durchgefuhrt wurde. 

Vergleichsbeispiel 2 

Das in Beispiel 3 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm-Videobandes. wobei 
diesmal keine Rasierklingenbehandlung durchgefuhrt wurde. 

Vergleichsbeispiel 3 

Das in Beispiel 2 beschriebene Verfahren wurde wiederhoit zur Herstellung eines 8-mm-Videobandes, wobei 
diesmal die Rasierklingenbehandlung 20mal wiederhoit wurde. 

Die so erhaltenen Videobander wurden auf die nachstehend beschriebene Weise bewertet und die erzielien 
Ergebnisse sind in der Tabelle I angegeben. 

Bewertung der Verunreinigung am Videokopf 

Die erhaltenen Videobander wurden in einen VTR ("FUJIX-8", hergestelll von der Firma Fuji Photo Film Co., 
Ltd.) eingefuhrt und die Bander wurden in ihrer gesamien Lange (fur eine Aufzeichnung von 120 Minuten) bei 
25*' C und 70% relativer Feuchtigkeit (RH) wiederhoit ablaufen gelassen, wobei die Anzahl der Durchlaufe, bei 
denen eine Verunreinigung des Videokopfes auftrat, ermittelt wurde. In diesem Falle bedeutet eine Verunreini- 
gung des Videokopfes. daB ein wiedergegebenes Ausgangssignal mehr als 1 Minute lang einen um mehr als 6 dB 
niedrigeren Wert beibehait, Der Lauftest wurde jedoch nicht fortgesetzi. wenn eine Verunreinigung des Video- 
kopfes auch nach 100 Durchlaufen nicht auftrat. Das in Beispiel 5 verwendete Videoband hatte eine Breite von 
U7 cm (1/2 inch) und wurde in einen VTR vom S-VHS-Typ fAG 6200". hergestellt von der Firma Matsushita 
Electriclndustrial Co^ Ltd.) eingefuhrt. 

Wahrend die Videobander bei dieser Bewertung bis zu 100 mal durchlaufen gelassen wurden. ist allgemein 
anerkannt, daB dann. wenn innerhalb von 50 Durchlaufen eine Verunreinigung des Videokopfes nicht auftritt, bei 
solchen Bandern praktisch keine Probleme auftreten. 

Verfahren zur Messung von a 

Zur Messung von a wurde eine Vorrichtung zur Durchfiihrung einer Rontgenphoioelektronenspektroskopie 
(PHI-56a hergestellt von der Firma PERKIN-ELMER CO.) verwendet. Die Quellen fur die Rontgenstrahlung 
waren eine Mg-Anode von 300 W, Die Gleitmittel fiir Videobander wurden mit n-Hexan weggewaschen und 
dann wurden die Videobander in die obengenannte Vorrichtung eingefuhrt. Der Abstand zwischen den Quellen 
fur die Rontgenstrahlung und den Proben wurde auf I cm eingestellt. Nachdem die Proben 5 Minuten lang unter 
Vakuum entgast worden waren, wurden das CI-2P-Spektrum und das Fe-2P(3/2)-Spektrum durch lOminiitiges 
Integrieren derselben gemessen. Die Energie eines Durchlaufs wurde auf einen konstanten Wert von 100 eV 
eingestellt. i o 

Das integrierte Iniensitatsverhaltnis zwischen dem CI-2P-Spektrum und dem Fe-2P(3/2)-Spektrum als MeI3- 
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wert wurde als a berechnet. 



Dynamischer Reibungskoeffizient 



5 Ein Probeband wurde um eine Yitriumlegierungs-Trommel mit einem Durchmesser von 115,8 mm, deren 
Oberflache polien war, gehangt. Ein Ende des Probebandes wurde mil einer Belastung Wo belastel, wahrend ein 
Spannungsdetektor an seinem anderen Ende befestigt wurde, so daB die Spannung IVgemessen wurde. Das 
Probeband wurde durch Drehen der Trommel mit 31,4 UpM mil einer Retativgeschwindigkeit von 19.0 cm/s 
gerieben. 

10 Der dynamische Reibungskoeffizient wurde aus der folgenden Gleichung errechnet: 



15 



20 



1 w 

Dynamischer Reibungskoeffizient — ^^^HT" 

71 Wo 



Tabelle I 



Anzaht der Durchlaufe, bei Dynamischer 
denen eine Verunreinigung Reibungsko- 

des Videokopfes aufirat effizient 





Beispiel 1 


0.25/1 


mehr als 100 Durchlaufe 


0,26 




Beispiel 2 


0,34/1 


67 Durchlaufe 


0,25 


25 


Beispiel 3 


0,31/1 


82 Durchlaufe 


0.26 




Beispiel 4 


0,39/1 


53 Durchlaufe 


0,24 




Beispiel 5 


0,41/1 


56 Durchlaufe 


0,25 




Vergleichsbeipsiel 1 


0,48/1 


35 Durchlaufe 


0,31 




Vergleichsbeispiel 2 


0,50/1 


27 Durchlaufe 


0,30 


30 


Vergleichsbeispiel 3 


0,18/1 


2 Durchlaufe 


0,45 



[a— integriertes Intensitatsverhaltnis zwischen dem CI — 2P-Speklrum und dem Fe-2P (3/2)-Spek- 
trum, gemessen durch Rontgenphotoelektronenspektroskopie.] 



35 Aus den vorstehenden Angaben ist zu ersehen, daB das erfindungsgemaBe Magnetaufzeichnungsmedium guie 
Eigenschaften in bezug auf seine Laufeigenschaften, seine Haltbarkeit und seine StabiliUt im dynamischen 
Reibungskoeffizienten aufwies und zu einer geringeren Verunreinigung des Videokopfes fiihrte. 

Die Erfindung wurde zwar vorstehend unter Bezugnahme auf spezifische bevorzugte Ausfuhrungsformen 
naher erlautert, es ist jedoch fur den Fachmann selbstverstandlich, daB sie darauf keineswegs beschrankt ist, 

40 sondern daB diese in vielfacher Hinsicht abgeandert und modifiziert werden konnen, ohne daB dadurch der 
Rahmen der vorliegenden Erfindung verlassen wird. 

Patentanspruche 



45 1. Magnetaufzeichnungsmedium, gekennzeichnet durch einen nicht-magnetischen TrSger und eine darauf 

aufgebrachte magnetische Schicht, die ferromagnetische Teilchen und ein ein Vinylchloridpolymer enthal- 
tendes Bindemiitel enthalt, wobei die KristaliitgroBe der ferromagnetischen Teilchen 250 A oder weniger 
betragt und das Vinylchloridpolymer in einer Menge von 20 bis 50 Gew.-%. bezogen auf das Bindemiitel, 
vorliegt, und das ein integriertes Intensitatsverhaltnis a zwischen dem Cl-2P-Spektrum und dem Fe-2P 

50 (3/2)-Spektrum in der Oberflache der magnetischen Schicht, gemessen durch Rdntgenphotoelektronen- 

spektroskopie, von 0,20/1 < a < 0,42/1 aufweist, 

2. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Vinylchloridpolymer 
mindestens einen Epoxyring und mindestens eine poiare Gruppe, ausgew^hlt aus der Gruppe, die besteht 
aus -SO3M. -OSO3M. -P03M2,-OP03M2 und -CO2M, worin M fur ein Wasserstoffatom, ein Alkalimetall 

55 oder Ammonium steht, enthalt. 

3. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Vinylchloridpo- 
lymer in einer Menge von 25 bis 45 Gew,-%, bezogen auf das Bindemiitel, vorliegt. 

4. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ferromagnetischen Teilchen ausgewahit werden aus der Gruppe, die besteht aus ferromagnetischen Legie- 

60 rungsteilchen, ferromagnetischen Eisenoxidteilchen, mit Co dotierten ferromagnetischen Eisenoxidteilchen, 

ferromagnetischen Chromdioxidteilchen und Bariumferritteilchen. 

5. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den ferromagne- 
tischen Teilchen um ferromagnetische Legierungsteilchen handelt 

6. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
65 ferromagnetischen Teilchen ein Acicularverhaltnis von etwa 2/1 bis etwa 20/1 und eine durchschnittliche 

Teilchenlange von etwa 0^ bis etwa 2,0 jim aufweisen. 

7. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. daB das Acicularverhalinis 5/1 
oder mehr betragt 
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8. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnei, daB es sich bei 
dem Vinylchloridpolymer um ein Vinylchloridcopolymer handelt. 

9. Magnetaufzeichnungsmedium nach Anspruch 8. dadurch gekennzelchnet, daB das Vinylchloridcopolymer 
ausgewahit wird aus der Gruppe, die besteht aus Vinylchlorid/Vinylacetat-Copolymeren, VinylchloridA/^i- 
nylpropionat-Copolymeren, Vinylchlorid/Vinylalkohol/Maleinsaure-Copolymeren, Vinylchlorid/Vinylalko- 
hol/Acrylsaure-Copolymeren. VinylchloridZ-Vinylidenacetat-Copolymeren und Vinylchlorid/Acrylnitril- 
Copolymeren. 

10. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Gehalt an den polaren Gruppen 10"^ bis 10""^ Aquivalente pro Gramm Vinylchloridpolymer betr^gt. 

11. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gehalt an den Epoxygruppen 10"^ bis 10"^ Mol pro Gramm Vinylchloridpolymer betragl. 

12. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das 
gewichtsdurchschnittliche Molekulargewicht des Vinylchloridpolymers 20 000 bis 100 000 betrSgt. 

13. Magnetaufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bindemittel umfaBt ein Vinylchloridharz, ein Polyurethanharz und einen Harter in Mengen von 20 bis 50 
Gew.-Teilen. 20 bis 50 Gew.-Teilen bzw. 10 bis 40 Gew.-Teilen. jeweils bezogen auf 100 Gew.-Teile der 
Gesamtmenge der obengenannten drei IComponenten. 
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